BUNDESREPUBLIK DEUT&CHLAND 



V 



PRIORITY 
DOCUMENT 

SUBMITTED OR TRANSMITTED IN . 
COMPLIANCE WITH RULE 17.1( a )OR (b) 





Prioritatsbescheinigung iiber die Einreichung 
einer Patentanmeldung 



Aktenzeichen: 

Anmeldetag: 

Anmelder/lnhaber: 



102 52 000.3 



6. November 2002 



Deutsche Rockwool Mineralwoll GmbH & Co OHG 
Gladbeck/DE 



Bezeichnung: 



Wirbelschichtaschen als Rohstoff fQr die Herstellung 
von Mineralwolle-DSmmstoffen 



IPC: 



C 03 C 13/06 



Die angehefteten Stiicke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der 
sprunglichen Unterlagen dieser Patentanmeldung. 



ur- 



Munchen, den 21. November 2003 
Deutsches Patent- und Markenamt 
D«*r Prasident 

rag 




5 



Wirbelschichtaschen als Rohstoff fur die 
Herstellung von Mineralwolle-Dammstoffen 



10 H/Hneralwoll-Schmelze 



Min^olle-Dammstoffe bestehen aus glasig erstarrten Fasern, die mit geringen Mengen 
an Bindemitteln punktweise miteinander verbunden sind. <"*"«en 



!0 



!5 



0 



•hstoffe fur die Herstellung von Steinwolle sind ErguGgesteine wie Basalt Oder Diabas 
PbduWionsbedmgte Reststoffe, sowie Korrekturstoffe zum Erreichen der erforderlichen 
^"S^^^" 8 ?^^ - viskos *at. Die produktionsbedingten Reststoffe bestehen 
nnH «M^.orh^ mel D en ^ ?! be ' der re 9 elm ^igen Entleerung der SchmelzSfen anfallen 
und aus fehlerhaften Produktionschargen resultieren. Diese Reststoffe werden zerkleinert 
und mit den weiteren Korrekturstoffen sowie anorganischen Bindemitteln vermischt und zu 

" B°™n^to^\ dle ansch,ieBend 2usamme n mit den o.g. ErguSgesS und einem 
.BrennstoffdemSchmelzaggregatzugegeben werden. 

nllfh.'Sf '^f W6lS ^ n Glt l e 5tarke ^^Oteft der Viskositat von der Temperatur und der 
Zu^m^ auf - Gleic hzeitig beeinfluBt die chemische 

SSS T ? i? u M, n era,wo "-Dammstoffe die Bioloslichkeit, d.h. die Verweilzeit von 
L?LLH!?? 6 J Organismus. Diese Bioloslichkeit wird neben anderen Oxiden 

beS «r£i£% d ' e Geha ' te T Erda,ka,ien < Ca ° + MgO) beeinfluBt. Deren Summenwert 
bewegt sich typischerweise zwischen 23,5 - 31 ,4 M.%. 

^mnp e r^h^^ die chemische Zusammensetzung der Fasem ganz erheblich ihre 
jfcmperaturbestand.gkeit und damit d.e Eigenschaften der hieraus hergestellten Produkte. 

We Wirbel schichtverbrennung 

WirbelbTSr h > h «S d n * rennstoff ( 2 -B- Papier-, Klarschlamm) in einem 

FluidfsS * J P k C , verbrannt Dabe ' wird das Wirbelbett durch Zugabe von 
SaSSSS^JS^ de Z , D ^r n ^ n ereeugt - Der Brennstotf kann mittels 
o^s wlrbP ht« nl k bSn a Jf d8 rf Wirbelbett oder a ^h mittels Forderschneckeh direkt in 
der ft? ? eb f " ^ erd , en - °° rt find6t die Ent " und Vergasung des Brennstoffes und 

bzw dt w^t If , K ? b,enstoffes statt - Fl ^htige Bestandteile konnen nachverbrannt 
intensive ZrJT.n m te ' v, Warmetauschern ruckgewonnen werden. Die prozelibedingte 
V^l^ S K 9 n nd Yfrbrennung, der 9 ute Warmeubergang im Wirbelbett, sowie die 
mirSon ? sc £, r e ' Sen Rai f ch 9 ase J assen hinsichtlich der Feuchte und chemischen, 
mineralog IS chen sowie granulometnschen Zusammensetzung der Wirbelschichtaschen eine 
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hohe Gleichmafiigkeit zi^irbelschichtaschen weisen somit vt^fhrensbedingt eine hohe 
Feinheit und haufig einen teilweise glasigen Zustand auf. 

Einsatz von Wirbelschichtasrhftn 

Diese Eigenschaften wirken festigkeitsfdrdernd bei der Formsteinherstellung. Der Einsatz 

^ n '?w SCh ? n - bewirkt aufgrund deren feinkQrnigen Aufbaus eine gunstige 

Mischbarkeit und Verarbe.tbarkeit der Ausgangsmassen bei der Formsteinherstellung Diese 
weisen dadurcr, i e.n dichtes und recht homogenes Gefuge auf, was positive Auswirkungen fur 
den Ofenbetneb hat. E.n ruhiger und gleichma&iger Ofenlauf wiederum lafct die optimierte 
Schmelzleistungen zu. K wlB 

0 Gleichzeitig kann durch den EinfluS der Wirbelschichtaschen die chemische 
Zusammensetzung der Formsteine so optimiert werden, dass diese besser aufschmelzen 
und so neben dem Erreichen der gewunschten Schmelzezusammensetzung einen Beitraq 
zum energiereduz.erten Ofenbetrieb liefern. Somit kann beobachtet werden, dass der Einsatz 

r von Wirbelschichtaschen sich positiv auf die Herstellung von Mineralwolle auswirken. 

•erbei sind exemplarisch die Wirbelschichtaschen aus der Papierschlamm- sowie 
arschlammverbrennung hervorzuheben. 

Bei der Papierschlammasche bewirkt das bei der Papierherstellung eingesetzte Al 2 0 3 - und 
Si0 2 -reiche Tonerdemineral Kaolinit in Verbindung mit dem CaO der Papierfasern / sowie der 
.. zugegebenen Schwerstoffe (Gips = CaS0 3 ) bei der Verbrennung (> 700°C) die Entstehung 
;^ on P^'anjschen Phasen, die nach Anregung mit dem bei der Zementerhlrtung 

•d2n ^mon?^ 3 .?^ B f itrag 2Ur Erhartun 9 ** BFS liefern konnen und dadurch helfen, 
den Zementgehalt der Formsteine zu verringern. 

Die Klarschlammverbrennungsaschen hingegen weisen erhohte P 2 O s -Gehalte (rd 15%) 
5 wiH^ eS prc^ nnen al * Zus ?* in , der Schmelze zur Steuerung der Viskositat herangezogen 
v?sk? s *J P2f ? 3S a^ 2 ' k ° mmt 68 nach der G'astheorfe zu einer Verringerung der 
*££^L£ZF^ fu [.? 2 ° 3 e,ngeset2t . fuh * dies zur Erhohung der Viskositat. Bislang 
v^rhf .«^hT T ,Sk ? S,ta ^ n um 25 Poise bevorz ugt. Durch die Verwendung P 2 0 5 -reicher 
™ J H* e n- ka n die Viskositat gezielt gesteuert und gemaB der Erfordernisse 
i?h 9 rf^ h Werden - D,6 u Seit ,angerem 2U beobachtende Tendenz Al 2 0 3 -reduzierten Fasern 
IClSSES^. 0 I" f Ch a T emden Viskos ^ der Schmelzen, was einen EinfluB auf die 
RSSIT? ' - ' wo ^ urcn dle Produkteigenschaften beeinfluSt werden. Dieser 

dUrCh 962ielten BnSat2 V ° n Wi ^chichtaschen 

i 

fn?L^f tZU . n i C l? r vor 9estellten Erfindung fuhrt weiterhin zu einer allgemein 
EgSSZ^ZP"**" V °" W *<™<-*-. «r die gegenwartig hau^g nur 
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Zusammenfassunq 




KernstQck der vorliegenden Diensterfindung ist der Einsatz von Wirbelschichtaschen mit 
denen die teilweise Substitution der derzeitigen Korrekturstoffe zur Herstellung geeigneter 
Mineralwollschmelzen mfiglich ist. 

5 Hierbei weisen die Wirbelschichtaschen aufgrund ihrer hohen Feinheit und ihres teilweise 
glasigen Zustandes sowie ihrer chemischen Zusammensetzung sehr ,,geeignete 
Eigenschaften in Bezug auf die Festigkeitsbildung von verfahrensbedingten Forrristeinen.auf. 
Gleichzeitigem wirken sie positiv auf das Aufschmelzverhalten der Rohstoffe zur 
Mineralwollerzeugung und bieten die Moglichkeit einer gezielten Viskositatssteuerung der 
10 Schmelze. ' " ' 

Diese positiven Einflusse lassen sich bei einem Einsatz von JS^r^ 35 m.-% 
Wirbelschichtaschen in der Formsteinmischung beobachten. 
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